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A-press koppar V forkromat med
pressindikator och O-ring med lackindikering

Var pressindikator hjdlper dig att enkelt kontrollera om pressdelen
ar pressad eller ej under installationsarbetet, innan provtryckningen!

Fore pressning Efter pressning Touch kontroll
Synlig kontroll. Ringen har andrat Nar pressningen ar utférd kan
utseende under pressningen. ringen latt dras bort for hand.

DVGW —certifierad och tillverkad i enlighet med norm W534.

Pressrordelarna ar tillverkade av koppar och avzinkningshardig massing CW511L som uppfyller
Boverkets krav pa blyldackage.

O-ring med lackindikering godkand enligt SP-metod 5060 som bygger pa den tyska provmetoden DVGW W534.
O-ring, standard ar av EPDM, dvs ej resistent mot olja och mineralfett.

O-ringar i andra material kan bestallas.

Pressindikator av atervinningsbar plast (PA).

Kopparror for anvandning tillsammans med ovanstaende presskopplingar ska vara typgodkanda
och uppfylla kraven enligt EN 1057.

Pressas med V-backar.
Stédhylsa ska anvandas vid installation med halvharda och mjukglédgade kopparrér.

Max temp: 95°C
Max arbetstemp: 16 Bar

Minsta tillatna avstand och insticksdjup
av A-press forkromade koppar delar.
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A-press, forkromad koppar

Presskopplingarna har O-ringar av EPDM och ar utformade for att lacka i opressat tillstand.

Mut
1767900 12
== 1767901 15
1182861 22

Skjutmuff
1767904 12
1767905 15
1182862 22

Boj 90° med 1 muff

N

1767908 12
1767909 15
1189446 22

Boj 90° med 2 muffar

Y

1767912 12
1767913 5]
1189447 22

Boj 45° med 1 muff

S

1767916 12
1767917 5]
1189448 22

Boj 45° med 2 muffar

@“T

1767920 12
1767921 15
1189449 22




T-ror

Artikel nr ‘ For ror dy mm
1767924 12
1767925 15
1185593 22

T-ror med forminskning

1767928 12x15
1767929 15x12x12
1767930 15x12
1767931 15x15x12
1185594 22x12x22
1185595 22x15x15
1185596 22x15x22
1185597 22x22x15

Reducering med 1 muff

=

Artikel nr
1767938

For rér dy mm

15x12

1752672

22x15

Overgangsmuff med utvandig gdnga

Artikel nr For rér dy mm GangaR
1767942 12 15
1767943 15 15
1855305 15 20
1855306 22 15
1855307 22 20
1855308 22 25

Overgangsmuff med invandig ganga

Artikel nr For ror dy mm
1855298 12 15
f 1855474 12 10
1855475 15 10
1767945 15 15
1855302 22 15
1855303 22 20
Overgangsnippel med utvandig gdanga Artikel nr Forrordymm | GéngaR
1855309 12 15
itiree 4 1855310 15 15
1855312 22 20

-.____-_______-_:'_




Artikel nr For ror dy mm GangaR
1855476 12 R10
1855478 15 R10
1855479 12 R15

Unionskoppling med invandig ganga

Artikel nr ‘ For ror dy mm ‘ GangaR

1855471 12 R15
1855472 15 R15
1855473 15 R20
S-ror med 1 muff Artikel nr For ror dy mm Antal/férp
1767947 12 10
1767948 15 10
O-ringar, for A-press koppar Artikel nr Fér rér dy mm Gummi Antal/férp
Standard 1769580 12 EPDM 5
1769581 15 EPDM 5
1769583 22 EPDM 5)

EPDM. Farg: svart. Temp. omrade: -30°C, max
kontinuerligt + 110°C, max kortvarigt 150°C.

Resistens mot varmvatten och anga. Dricks-
vattengodkand. God talighet mot vaderpaverkan
och ozon. Ej resistent mot mineraloljor och fetter.




»SUTRUSTNING

Verktyg for A-press koppar

Lampliga verktyg for A-press koppar finner du
i var katalog Novopress pressutrustning.

https://np.netpublicator.com/netpublication/n73504030



Forberedelser

Ingjutning eller inbyggnad

Det &r inte tillatet att gjuta in rérkopplingar eller att placera kopplingar i byggnadsstommen sa att de, om de skulle
borja lacka, kan orsaka skada pa byggnaden. Samtliga kopplingar ska placeras sa att det snabbt kan upptackas
lackage. Installationen ska utforas enligt Branschregler Saker Vatteninstallation.

Koppar A-press identifieras genom grén pressindikator pa dimension 12-22
a/lAAMM. Presskopplingen ar avsedd for kopparrér som ar typgodkdnda oc

mm samt att de ar markta med DNXX,
h uppfyller standarden fér EN 1057.

Stddhylsa ska anvandas vid installation med halvharda och mjukglédgade kopparror.

1.

Monteringsanvisning

Kapa roret till ratt langd utan att deformera det, se under kapitlet
Verktyg pa rekomenderade rorskarare. Anvand inte kapskiva
eller brannare.

Grada noggrant av roret bade invandigt och utvandigt,
se under kapitlet Verktyg pa rekomenderade avgradare.
Grader kan skada O-ringen och géra kopplingen otat.

Kontrollera att O-ringen sitter pa plats i O-ringskammaren
och smorj den eventuellt med lite tvalvatten. Anvand absolut
inte olja eller smorjfett. Tryck muffen pa réret genom att vrida latt.

Nar roret ar helt inskjutet mot stoppet, mark laget med en
tuschpenna, sa att du kan upptacka om skarven kommit ur
lage fore eller under pressningen.

Montera ratt backar pa pressmaskinen, dvs kontrollera bade
dimension och profil. Se tabell under kapitlet Verktyg. Las bruks-
anvisningen som medfoljer pressmaskinen.

Hall pressmaskinen sa att backarna hamnar mitt dver O-rings-
kammaren. Pressa tills backarna kommer i kontakt med varandra
eller maskinen indikerar att pressningen ar klar.

Pressindikatorn dras latt loss efter korrekt utférd pressning.
Kontrollera pressningen. En korrekt pressning ger helt tat kopp-

ling och delarna kan inte separeras igen. Alla installationer ska
provtryckas enligt gallande normer.
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